TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN l/"
_ SEP PROCESOS INDUSTRIALES AREA MANUFACTURA
EN COMPETENCIAS PROFESIONALES TreneLociess

UNIVERSIDADES

ASIGNATURA DE PROCESOS DE MANUFACTURA |

1. Competencias

Administrar la cadena de suministro, a través de
sistemas de logistica, para garantizar la disposicion de
materiales y productos.

Gestionar los procesos de manufactura, a través de
técnicas de administracion de operaciones 'y
aseguramiento de la calidad, para contribuir a la
competitividad de la organizacion.

2. Cuatrimestre Tercero
3. Horas Teoricas 22
4. Horas Préacticas 53
5. Horas Totales 75
6. Horas Totales por Semana 5
Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno diferenciara los procesos de fabricacion en el

area de manufactura, mediante el analisis de sus
principales caracteristicas, para contribuir al control del
proceso

. o Horas
el s pe A velizEe Teoricas |Practicas| Totales

l. Teoria de sistemas 3 7 10

. Procesos de manufactura 7 18 25

Il. Procesos fisicos y quimicos 7 18 25

V. Pruebas destructivas 3 7 10

V. Pruebas no destructivas 2 3 5
Totales 22 53 75
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . :
. |. Teoria de sistemas
aprendizaje
2. Horas Teoricas 3
3. Horas Practicas 7
4. Horas Totales 10
5. Objetivo de la El alumno determinara las entradas, salidas y retroalimentacién
Unidad de de un sistema mediante el andlisis de sus parametros, para
Aprendizaje determinar las entradas y salidas de los procesos.
Temas Saber Saber hacer Ser
Sistema Describir el principio de Responsabilidad
sistemay su Honestidad
clasificacion. Analitico
Ordenado
Enfoque Explicar las Caracterizar sistemas, |Responsabilidad
sistémico caracteristicas de considerando la Honestidad
entropia y homeostasis |entropiay la Trabajo en equipo
de los sistemas. homeostasis. Ordenado
Analitico

Parametros de

Describir los parametros

Determinar las

Responsabilidad

los sistemas | de los sistemas de: entradas, salidas y Honestidad
retroalimentacion de un | Trabajo en equipo
- entradas, salidas, sistema. Ordenado
procesamiento, Analitico
retroalimentacion y
ambiente de éstos.
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso, elaborara un
reporte que incluya:

- Caracterizacion del sistema
considerando entropia 'y
homeostasis

- Un diagrama de un sistema
gue contemple los parametros
de los elementos: entradas,
salidas, procesamiento, asi
como su retroalimentacion

1. Analizar el concepto de
sistema

2. ldentificar los elementos y las
caracteristicas del sistema

3. Analiza los parametros de los
elementos del sistema

4. Determinar las entradas,
salidas y retroalimentacion de
un sistema

Estudio de casos
Lista de cotejo
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Ejercicios practicos Materiales impresos
Discusion grupal Tecnologia multimedia
Equipos colaborativos Cafién
Pintarron
Internet

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

Comité de Directores de la carrera de

s,
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
o Il. Procesos de manufactura

aprendizaje

2. Horas Tedricas 7

3. Horas Practicas 18

4. Horas Totales 25

5. Objetivo de la El alumno determinard las variables de control de los principales
Unidad de procesos de manufactura, a través del analisis de sus
Aprendizaje caracteristicas, para contribuir a su control.

Temas Saber Saber hacer Ser
Tipos de Describir la clasificacion | Identificar en un Responsabilidad
fundicion y sus |y caracteristicas de los |sistema de produccién |Honestidad
herramientas |tipos de fundicion y sus |el proceso de fundicion | Ordenado

herramientas. y sus caracteristicas. | Analitico

Identificar las principales
variables de control de
los procesos de

Determinar las
principales variables de
control de un proceso

fundicion. de fundicion.
Conformados | Describir la clasificacion |ldentificar en un Responsabilidad
en calientey |y caracteristicas del sistema de produccién |Honestidad
en frio proceso de conformado |los procesos de Ordenado
en frio y en caliente conformado en caliente | Analitico
Identificar las principales |y frio y sus
variables de control de |caracteristicas.
los procesos de
conformado en frio y Determinar las
caliente. principales variables de
control de un proceso
de conformado en
caliente y frio.
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Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Procesos de
arranque de
material

Describir los tipos y
caracteristicas de los
procesos de arranque
de material.

Identificar las principales
variables de control de
los procesos de
arranque de material.

Identificar en un
sistema de produccion
el proceso de arranque
de material y sus
caracteristicas.

Determina las
principales variables de
control de un proceso
de arranque de
material.

Responsabilidad
Honestidad
Ordenado
Analitico

Trabajo en equipo

Procesos de
unioén

Describir los distintos
tipos y caracteristicas de
procesos de union.

Identificar las principales
variables de control de
los procesos de union.

Identificar en un
sistema de produccion
los tipos de procesos
de unién y sus
caracteristicas.

Determinar las
principales variables de
control de un proceso
de union.

Responsabilidad
Honestidad
Ordenado
Analitico

Trabajo en equipo

Acabados y
recubrimientos

Describir los tipos y
caracteristicas de los
acabados y
recubrimientos.

Identificar las principales
variables de control de
los procesos de
acabados y
recubrimientos.

Identificar en un
sistema de produccion
los tipos de acabados y
recubrimientos y sus
caracteristicas.

Determina las
principales variables de
control de un proceso
de acabados y
recubrimientos.

Responsabilidad
Honestidad
Ordenado
Analitico
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

Resolvera una serie de casos de
los procesos de Fundicion,
Conformados en caliente y en
frio, Procesos de arranque de
material, Procesos de union,
Acabados y recubrimientos y
realizara un reporte para cada
caso que incluya:

- Identificacién y diagrama del
proceso

- Caracteristicas

- Variables de control

1. Identificar los conceptos de
manufactura

2. Comprender las
caracteristicas de los procesos
de manufactura

3. Analizar procesos de
manufactura de un sistema de
produccioén

4. Determinar las variables de
control de los procesos

Analisis de casos
Lista de cotejo
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Practica situada Materiales impresos
Simulacién Tecnologia multimedia
Equipos colaborativos Cafién
Pintarron
Internet

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

Comité de Directores de la carrera de

s,
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PROCESOS DE MANUFACTURA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . o
o lll. Procesos fisicos y quimicos
aprendizaje
2. Horas Tedricas 7
3. Horas Practicas 18
4. Horas Totales 25
5. Objetivo de la : L - .
Unidad de El alumno ,dl_agnostlc:flraf las cond|C|one_s d_e operacion de los
g procesos fisicos y quimicos, para contribuir al control del proceso.
Aprendizaje
Temas Saber Saber hacer Ser
Procesos Explicar los procesos Diferenciar los Responsabilidad
Fisicos fisicos que intervienen | procesos fisicos de Honestidad
en un proceso de transformaciéon en los | Ordenado
transformacion y sus materiales empleados | Analitico
condiciones de en un sistema de Toma de decisiones
operacion: Flujo de produccién.
fluidos, transmision de
calor, separacion y Diagnosticar las
Manejo de solidos. condiciones de
operacion de los
procesos fisicos.
Procesos Explicar los procesos Diferenciar los Responsabilidad
Quimicos quimicos de procesos quimicos de |Honestidad
transformacién y sus transformacién en los | Trabajo en equipo
condiciones de materiales empleados |Ordenado
operacion: Oxidacion, en un sistema de Toma de decisiones
polimerizacion, produccion. Analitico
reduccion, combustion,
neutralizacion, pirolisis e | Diagnosticar las
isomerizacion condiciones de
operacion de los
procesos quimicos.
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso, elaborara un
diagrama de proceso que
incluya:

- Diagnéstico de las condiciones
de operacion de los procesos
fisicos y quimicos

- Maquinaria, equipos,
instrumentos e instalaciones que
intervienen

1. Identificar los conceptos de
procesos fisicos y quimicos

2. Comprender las operaciones
unitarias de tipo fisico y quimico

3. Interpretar los principales
procesos fisicos y quimicos y
sus condiciones de operacion

Analisis de casos
Lista de cotejo
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Practica situada Materiales impresos
Simulacién Tecnologia multimedia
Equipos colaborativos Cafon
Pintarron
Internet

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

Comité de Directores de la carrera de

s,
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad' d‘? IV. Pruebas destructivas

aprendizaje

2. Horas Teoéricas 3

3. Horas Practicas 7

4. Horas Totales 10

- El alumno realizar& las pruebas destructivas a los materiales
5. Objetivo de la : X . .
Unidad de medlante la ejecucion de ensayos de acuerdo a Ia_n_orm_at|V|dad
g vigente para verificar el cumplimiento de las especificaciones de
Aprendizaje
la probeta.

Temas Saber Saber hacer Ser
Ensayos de Identificar los conceptos |Realizar ensayos de Responsabilidad
tension y de un ensayo de tension |tension y compresion a | Proactivo
compresion y compresion. través de una maquina |Honestidad

de ensayos universal | Trabajo en equipo
Identificar las normas considerando la norma | Ordenado
ISO, ASTM y UL que gue le aplica. Toma de decisiones
aplican a estos ensayos. Analitico
Liderazgo
Ensayos de Identificar los tipos de Realizar ensayos de Responsabilidad
dureza ensayo de dureza: dureza utilizando un Proactivo
durémetro Honestidad
- Rockwell considerando el tipo de | Trabajo en equipo
- Brinel material. Ordenado
- Vickers Toma de decisiones
Analitico
Liderazgo
Ensayos de Describir el método de | Realizar ensayos de Responsabilidad
impacto ensayo de impacto. impacto a través del Proactivo
péndulo de Charpy. Honestidad
Trabajo en equipo
Ordenado
Toma de decisiones
Analitico
Liderazgo
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

Elaborara un reporte de pruebas
destructivas a partir de una
practica situada, que contenga:

- Descripcién del proceso para
realizar cada una de las pruebas
destructivas

- Resultados obtenidos de los
ensayos de: tension,
compresion, dureza e impacto

1. Identificar los conceptos
basicos de pruebas destructivas

2. Relacionar las pruebas
destructivas con las diferentes
propiedades de los materiales

3. Comprender los
procedimientos para realizar los
ensayos

4. Analizar los resultados
obtenidos

5. Verificar si la probeta cumple
con las especificaciones

Practica en laboratorio
Guia de observacion
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefanza

Medios y materiales didacticos

Practica situada
Equipos colaborativos
Ejercicios practicos

Equipo de tension, compresion, dureza e
impacto

Probetas de diversos materiales
Pintarron

PC

Cafon

Internet

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

Comité de Directores de la carrera de

& s,
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad' d‘? V. Pruebas No destructivas

aprendizaje

2. Horas Teoéricas 2

3. Horas Practicas |3

4. Horas Totales 5

5. Objetivo de la El alumno interpretara los resultados de las pruebas no

Unidad de destructivas para verificar el cumplimiento de las especificaciones
Aprendizaje del producto.

Temas Saber Saber hacer Ser
Ensayos de Describir el método de | Interpretar los Responsabilidad
ultrasonido ensayo por ultrasonido. |resultados de los Honestidad

ensayos de Trabajo en equipo
ultrasonido. Ordenado
Analitico
Ensayos de Describir el método de | Interpretar los Responsabilidad
liquidos ensayo por liquidos resultados de los Honestidad
penetrantes penetrantes. ensayos por liquidos Trabajo en equipo
penetrantes. Ordenado
Analitico
Ensayos de Describir el método de | Interpretar los Responsabilidad
rayos X ensayo por rayos X. resultados de los Honestidad
ensayos por rayos X. | Trabajo en equipo
Ordenado
Analitico
Ensayos de Describir el método de | Interpretar los Responsabilidad
particulas ensayo por particulas resultados de los Honestidad
magnéticas magnéticas. ensayos por particulas | Trabajo en equipo
magnéticas. Ordenado
Analitico
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PROCESOS DE MANUFACTURA |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso dado,
elaborara un reporte donde
interprete los resultados de las
pruebas no destructivas.

1. Comprender los métodos de
ensayo

2. Relacionar las pruebas no
destructivas con las diferentes
propiedades de los materiales

3. Analizar los resultados
obtenidos para verificar si el
producto cumple con las
especificaciones

Estudio de caso
Lista de cotejo
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Analisis de casos Pintarrén

Equipos colaborativos PC

Simulacién Cafién
Internet
Videos

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller

Empresa

A Comité de Directores de la carrera de
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REVISO:

Direccién Académica
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CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad Criterios de Desempefio

Dirigir actividades y tareas de acuerdo al |Elabora un diagrama de flujo que incluya:
programa de produccion, para cumplir con
las metas establecidas. - Nombre de la actividad

- secuencia de operaciones
- tiempo de la actividad

- responsable y funcion

Controlar los indicadores del proceso y Elabora una lista de cotejo de que incluya:
producto a través de métodos y técnicas

estadisticas, para satisfacer los - Variables del proceso (maquinaria y equipo,
requerimientos del cliente y asegurar la materiales y recursos humanos, con sus
calidad. respectivos indicadores)

- Especificaciones del producto (propiedades
fisicas, quimicas u organolépticas, segun se

requiera)
Evaluar el desempefio del proceso Integra reporte final de produccién que incluya:
mediante el analisis de los resultados
obtenidos (producto, personal, equipo, - Comparacion de la produccion real contra lo
costos), para identificar y proponer programado (Volumen, tiempo promedio de
acciones de mejora. fabricacion, especificaciones y eficiencia,

desempefio del personal, entre otros)

- Producto no conforme

- Niveles de inventario

- Comparativo de costos del producto

- Observaciones generales y propuestas de

mejora
A. Comité de Directores de la carrera de - . L . %
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