SEP INGENIERIA EN SISTEMAS PRODUCTIVOS l["
R EN COMPETENCIAS PROFESIONALES UNVERSIDADES

TECNOLOGICAS

ASIGNATURA DE AUTOMATIZACION DE PROCESOS

1. Competencias Desarrollar e innovar sistemas de manufactura a través
de la direccion de proyectos considerando los
requerimientos del cliente, estandares de calidad,
ergonomia, seguridad y ecologia para lograr la
competitividad y rentabilidad de la organizacion con
enfoque globalizado.

2. Cuatrimestre Décimo

3. Horas Tedricas 30

4. Horas Précticas 45

5. Horas Totales 75

6. Horas Totales por Semana 5

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno integrara las tecnologias aplicadas en la
automatizacion de procesos a través de la solucion de
sistemas reales para impulsar la productividad de la
empresa.

Unidades de Aprendizaje — ,H(_)ras
Tedricas | Practicas| Totales

l. Tecnologias para la automatizacion de 18 27 45

procesos industriales.

. Comunicaciones industriales. 6 9 15

[ll.  Monitoreo de procesos industriales. 6 9 15

Totales 30 45 75
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de |. Tecnologia para la automatizacion de procesos
aprendizaje industriales.

2. Horas Tedricas 18

3. Horas Practicas 27

4. Horas Totales 45

5. Objetivo de la El alumno reconocera las tecnologias de automatizacion
Unidad de mediante la solucion de problemas actuales para identificar las
Aprendizaje tendencias mundiales.

Temas Saber Saber hacer Ser
Neumatica y Identificar las Realizar circuitos Analitico
electroneumatica | principales neumaticos y Observador

caracteristicas de la electroneumaticos. Asertivo
neumatica y Innovador

electroneumatica.

Toma de decisiones

Hidraulica y
electrohidraulica

Identificar las
principales
caracteristicas de la
Hidraulica y
electrohidraulica

Realizar circuitos
hidraulicos y
electrohidraulicos.

Analitico
Observador
Asertivo

Innovador

Toma de decisiones

Controladores
Légicos
Programables.

Identificar las
principales
caracteristicas de los
Controladores Logicos
Programables.

Integrar en un
controlador I6gico
programable, las
aplicaciones de
electroneumatica y

electrohidraulica en la
automatizacién de un

proceso industrial.

Analitico

Observador

Asertivo

Innovador

Sentido de planificacion
Toma de decisiones
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Temas Saber Saber hacer Ser
Tendencias de la | Identificar las Distinguir entre las Analitico
automatizacion |principales tecnologias |principales tecnologias | Observador

y niveles de y niveles de Asertivo
automatizacion automatizacion Innovador

existentes en el

aplicables a los

Sentido de planificacion

mercado. diversos sectores de | Toma de decisiones
la industria. Trabajo en equipo
5. Comité de Directores de la carrera de Ing. . o .
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de

reactivos
. Comité de Directores de la carrera de Ing. . . i -
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Realizara la simulacion de la
automatizacioén del proceso
industrial, aplicando los
circuitos electroneumaticos,
electrohidraulicos y
controladores légicos
programables.

Presentara un reporte de la
simulacién de la
automatizacion del proceso
industrial, aplicando los
circuitos electroneumaticos,
electrohidraulicos y
controladores légicos
programables.

1. -ldentificar las caracteristicas
de la neumatica y
electroneumatica.

2.- ldentificar las caracteristicas
de la hidraulica 'y
electrohidraulica.

3.- Identificar controladores
|6gicos programables.

4.- Integrar las tecnologias de
automatizacion para simulacion
del proceso.

Ejercicio practico.
Lista de cotejo.

AUTOMATIZACION DE PROCESOS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE
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Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Simulacion.
Analisis de casos.
Practicas en laboratorio.

Computadora
Pintarron

Proyector digital
Acetatos

Rotafolios

Equipos de laboratorio.

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
AUTOMATIZACION DE PROCESOS
5. Comité de Directores de la carrera de Ing. . o .
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UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . .
o [I. Comunicaciones Industriales

aprendizaje

2. Horas Teoricas 6

3. Horas Précticas 9

4. Horas Totales 15

5. Objetivo de la El alumno identificara los tipos de comunicacion industrial a
Unidad de través de sus protocolos para aplicarlos en la transferencia de
Aprendizaje informacion.

Temas Saber Saber hacer Ser
Redes Explicar la terminologia | Distinguir el tipo red Analitico
computacionales. | en redes mas adecuado de Observador

computacionales, acuerdo a su Asertivo
describiendo el modelo |aplicacion. Innovador

de referencia OSlI, la
infraestructura
requerida, tipos de
redes, métodos de
acceso, enlaces y
velocidad de
transmision.

Sentido de planificacion
Toma de decisiones

Conceptos de
protocolos de
comunicacion
industrial:
ETHERNET Y
PROTOCOLOS
TCP/IP.

Describir las principales
caracteristicas del
protocolo de
comunicacion:
ETHERNET Y
PROTOCOLOS
TCP/IP.

Interpretar el protocolo
de comunicacion de
acuerdo a las
necesidades del
proceso industrial.

Analitico

Observador

Asertivo

Innovador

Sentido de planificacion
Toma de decisiones

Conceptos de
protocolos de
comunicacion
industrial:
RS232/485

Identificar las
principales
caracteristicas del
protocolo de
comunicacion RS
232/485.

Interpretar el protocolo
de comunicacion de
acuerdo a las
necesidades del
proceso industrial.

Analitico

Observador

Asertivo

Innovador

Sentido de planificacion
Toma de decisiones

- Comité de Directores de la carrera de Ing. A, . . .
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Temas Saber Saber hacer Ser
Conceptos de Identificar las Interpretar el protocolo | Analitico
protocolos de principales de comunicacién de Observador
comunicacion caracteristicas del acuerdo a las Asertivo
industrial: protocolo de necesidades del Innovador
PROFIBUS comunicacion: proceso industrial. Sentido de planificacion
PROFIBUS Toma de decisiones

5. Comité de Directores de la carrera de Ing. . o .
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de

reactivos
. Comité de Directores de la carrera de Ing. . . i -
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Realizara un reporte que 1.-Identificar la terminologia
contenga las principales empleada en las redes de
caracteristicas de los comunicacion.

protocolos de comunicacion
industrial: ETHERNET Y 2.- Analizar los protocolos de
PROTOCOLOS TCP/IP, comunicaciones.
RS232/485 y PROFIBUS.
3.- Definir los protocolos de
comunicacion.

Proyecto.
Lista de verificacion.

AUTOMATIZACION DE PROCESOS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

ELABORO: Comité de Directores de la carrera de Ing. REVISO: Direccion Académica
en Sistemas Productivos
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Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos

Analisis de casos. Computadora
Ejercicios practicos con los protocolos de Pintarron
comunicacion. Proyector digital
Simulacién. Acetatos
Rotafolios

Equipos de laboratorio.

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

AUTOMATIZACION DE PROCESOS

UNIDADES DE APRENDIZAJE
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. Unidad de

=

aprendizaje

[ll. Monitoreo de procesos industriales

. Horas Teodricas 6

. Horas Précticas 9

. Horas Totales

15

g (B WN

Unidad de
Aprendizaje

. Objetivo de la

El alumno identificara los principios basicos de la supervision de
procesos, mediante los métodos de monitoreo, para comprender
como se estructura un sistema de control y adquisicion de datos

supervision de procesos
y sus etapas.

comunicacion
empleados por los
sistemas de monitoreo
de procesos y realizar
la eleccion mas
adecuada de los
mismos.

SCADA.
Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion a | Describir los principios | Determinar los Analitico
la supervision. |bésicos de la métodos de Observador

Sentido de planificacion
Toma de decisiones
Trabajo en equipo

Sistemas de
Supervision,
Control y
Adquisicién de

Datos SCADA.

Describir los dispositivos
de adquisicion y registro
de datos y su
representacion en un
proceso.

Determinar los
dispositivos de
adquisicion de datos,
registros de datos y
Ccomo Sse representan
en un proceso

Analitico

Observador

Asertivo

Innovador

Sentido de planificacion
Toma de decisiones

industrial.
A Comité de Directores de la carrera de Ing. .. L - R
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Presentara un reporte
técnico de la investigacion
sobre la aplicacion de los
sistemas SCADA en una
empresa de manufactura,
gue contenga el protocolo, el
método de supervision y los
dispositivos de adquisicion
de datos.

1. Definir las caracteristicas de
un sistema SCADA.

2. Interpretar de los sistemas de
monitoreo.

3. Seleccionar el proceso
industrial.

4. Elaborar el reporte técnico.

Ensayo.
Lista de verificacion.

- Comité de Directores de la carrera de Ing. . . . L
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Andlisis de casos. Computadora
Ejercicios practicos. Pintarron
Trabajos de investigacion. Proyector digital
Acetatos
Rotafolios.

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
- Comité de Directores de la carrera de Ing. . . . .
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Determinar los elementos de entrada del
disefio y desarrollo de nuevos productos a
través de los estudios de capacidades de
produccion, tecnologia existente y
proyeccion financiera para contribuir en la
toma de decisiones sobre el desarrollo y
disefio de nuevos productos o
modificaciones pertinentes, con la
finalidad de fabricar productos que
cumplan con las normas internacionales
de calidad del producto.

Integra un portafolio de evidencias que incluye:
» Estudio de capacidades de produccion
» Tecnologia

* Restricciones fisicas y quimicas

* Proyeccién financiera

* Recomendaciones de factibilidad

* Planeacién del disefio

* Definicién de recursos para el disefio

* Responsabilidades

* Seleccion y propuesta de materiales
alternativos.

Seleccionar tecnologias a través de un
informe técnico, de costo y las
necesidades de la empresa para optimizar
su productividad.

Realiza un informe de la seleccion de tecnologia
gue contiene:

« Caracteristicas de la tecnologia.

* Costos.

« Viabilidad de la tecnologia.

» Capacidad real.

* Instalacion.
- Comité de Directores de la carrera de Ing. . . . .
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AUTOMATIZACION DE PROCESOS
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Dunning, G. (1998) | Introduction to New York EEUU Delmar
programmable logic
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Lladonosa, V. | (1998) | Circuitos basicos de Bogota Colombia | Alfaomega
electroneumética.
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Scharf, S. basico.
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